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Die f olgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

@ Etnrichtung zum Zusammenstellen von Gruppen vonFittersegmenten zur Herstellung von Multisegmentfiltern 
dertabakverarbeitenden Industrie und MuldentrommeKUnteriagen zu 101 55 292.0 gegeben) 

@ Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum Zusammen- 
stellen von Gruppen von Filtersegmenten (6, 7, 80-83, 87) 
zur Herstellung von Multisegmentfiltern <49) der tabak- 
verarbeitenden Industrie in einem Strangverfahren, wo- 
bei je Multisegmentfilter wenigstens zwei unterschiedti- 
che Arten von Filtersegmenten (6, 7, 80-83, 87) vorgese- 
hen sind. 

Die Erfindung betrifft ferner etne Muldentrommel (90) 
zum langsaxialen Positionieren von zu durchtrennenden 
und/oder durchtrennten stabformlgen Artikein (80-83) der 
tabakverarbeitenden Industrie in Aufnahmemulden (84) 
mit bewegbar ausgebiideten Ausrichtanschlagen (93. 94). 
Die Erfindung zeichnet sich daduroh aus, da& die Einrich- 
tung in eine Mehrzahl von selbststandigen Funktionsetn- 
heiten (604, 605, 61) unterteilbar ist. Au&erdem zeichnet 
sich die Erfindung dadurch aus, dafi wenigstens ein Posi- 
I tioniermittel (92, 106-108) zum voneinander weg Positio- 
nieren zweier in einer Aufnahmemulde (84) langsaxial ne- 
beneinander angeordneten stabformigen Artikein (83) 
vorgesehen sind. 
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Beschreibung 



|0U01 J Die Hrtindung beuiD't eine Hinrichlung zum Zu- 
samnienstellen von Gnippen von Filtersegmenten zur Her- 
stellung von Multisegmentfihem in der tabakverarbeitenden 
Industrie ineinem Strang verfahren, wobei je Multisegment- 
filter wenig5;rens zwei unterschiedliche Arten Filterseg- 
menie vorgesehen sind. 

{0002] Die Eriindung betrifft femer eihe Muldentronmiel 
zum iangsaxialen Positionieren von zu durchtrennenden 
und/oder durchuiennten stabformigen Artikeln der tabakver- 
arbeitenden Industrie^ mit bewegbar ausgebildeten^ sich in 
die Aufnahmemulden erstreckenden Ausrichtanschlagen. In 
der tabakverarbeitenden Industrie ist es gewiinscht, Multi- 
segmentfilter herzustellen^ die aus verschiedenen Segnien- 
ten bestehen wie bspw. aus unterschiedlichen Materialien. 
Diese Materialien sind bspw. Celluloseacetat, Papier, Vlies, 
Granulal, gesinierte Elemente, Hohlzylinder oder Hohlkam- 
mem und Kapseln und dgl. Derartige Multi segmentfilter, die 
iin Rahiuen dieser Erfindung auch den BegrifT "Mehrfacbfil- 
tcr" umfasscn, wcrdcn nach Ausbildcn von Gruppcn von 
Hltersegmenten bspw. in einem Strangveifahren mit Urn- 
huUuDgsmaterial wie bspw. Papier umhullt und dann in 
zwei-, vier- oder sechs-fachlange Filterstabe zerteilt, um 
weiterverarbeitet zu werden. 

[0003] Aus der DE-OS 24 52 749, die der GB 15 22 139 
entspncht und die von der Rechtsvoigangerin der Anmelde- 
rin angenieidet wurde, ist eine Strangbildevorrichtung be- 
kannt, bei der in einer im Querverfahren arbeitenden Gruf)- 
penbildevonichtung Gruppen von Filtersegmenten bzw. 
Gnippen von Filierstaben gebildet werden und dann der 
Strangbildevoirichtung derart ubeigeben werden, daB die 
Gruppen von Filterstaben langsaxial mit Umhiillungsmate- 
rial umhullt werden konnen. Bei der Gnippenbildevoirich- 
tung handelt es sich hierbei um eine Vonichtung, die bei ei- 
ner Andening der Filtcrsegmente oder der Reihenfolge der 
Filteisegmente komplett auszutauschen ist. 
[0004] Hiermit ist ein groBer finanzieller Aufwand ver- 
bunden und eine geringe Variabilitat bei der Multifilterher- 
stellung. 

[0005] Eine typische Strangbildevoirichtung der Aniiiel- 
derin wiid KDF 2E genannt. Eine typische Gruppenbilde- 
v&rrichtung der Anmelderin wird GC E genannt. Beide ^r- 
richtungen sind bei den Verkehrskreisen bekannt und wer- 
den zusanunen als Maschine des IVps MULFI E vertrieben. 
[0006] Zur Ubeigabe der gebildeten Gruppen von der 
Gruppenbildevorrichtung zur Strangbildevorrichtung sei auf 
die DE-OS 25 34 666, die der US 404 46 59 entspricht, hin- 
gewiesen, Sowohi diese Patenianmeldung als auch die DE- 
OS 24 52 749 soli durch Inbezugnahme in den Offenba- 
rungsgehalt dieser Anmeldung aufgenommen sein. 
[0007] Aus der DE 198 58 600 Al der Anmelderin ist fer- 
ner eine Vorrichtung zum Iangsaxialen Positionieren von zu 
durchtrennenden stabformigen Artikeln der Uhakverarbei- 
tenden Industrie bekannt, bei der insbesondere eine Mulden- 
trommel Anwendung findet, mittels der gestafTelt aufeinan- 
der folgende Hlterstabe zu einer queraxialen Reihenforma- 
tion zwecks Ausfuhrung eines Itomschnittes durch die Fil- 
terstabe ausgebildet ist. 

[0008] Es isl Aufgabe der vorliegenden Erfindung, die 
eingangs genannte Einrichtung zum Zusammenstellen von 
(iruppen von Filtersegmenten zur Herstellung von Multi- 
segmentfiltem derart weitCTZubilden, daB eine Variabilitat 
bei der Multifilteriierstellung ermogUcht ist. Die entspre- 
cbende Einrichtung soil femer kostengiinstig sein und zwar 
insbesondere bezQglich der Variabilit^it der Herstellung un- 
ter%K;hiedlicher Mullililter. F«amer soil bei einem Uuibau der 
Einrichtung zur Herstellung cincs Multifiltcrs einer andcren 



Art eine moglichst groBe Zeiter^>aniis gegeben sein. 
SchlieBlich ist es Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine 
Mdglichkeit vorzusehen, mittek der die Hinrichtinig .zum 
ZusammensteUen von Gruppen von Flltmegmenten zur 
5 Herstellung von Multisegmentfiltem platzsparend ausgebil- 
det sein kann, wobei femer die entsprechenden Arbeits- 
gange, die mil derartigen Rinrichtungen durch fiihrbar sind, 
auf einem verkiirzten Foiderweg realisierbar sein soUen. 
[0009] Gelost wird diese Aufgabe durch eine Einrichtuiig 

10 zum Zusammenstellen von Gruppen von Filters^menten 
zur Herstellung von Multisegmentfiltem der tabakverarbei- 
tenden Industrie in einem Strangverfahren, wobei je Multi- 
segmentfilt^' wenigstens zwei unterschiedliche Arten Hlta> 
segmente vorgesehen sind, wobei die Einrichtung in eine 

15 Mehrzahl von selbstandigen Funkiionseinheiten unterteilt 
isL 

[0010] Durch die Unterteilbarkeit der Einrichtung in eine 
Mehrzahl von selbstandigen Funktionseinheiten ist eine 
groBtmoglicbe Variabilitat bei der Multifilterherstellung ge- 

20 geben, wobei bei dem Wunsch, untenK:hiedliche Mullifiller 
horzustcUcn, cine schncUc und kostcngUnstigc Anpassung 
mdglich ist, bd der ggf. die selbstandigen Funktionseinhei- 
ten lediglich umgeordnet und angepafit werden mussen bzw. 
bspw. nur wenige Module bzw. Funktionseinheiten hinzuge- 

25 kauft werden mussen. Im Rahmen dieser Erfindung umfaBt 
der Begriff "Funktionseinheiten" auch den Begriff "Modul". 
Im Rahmen dieser Anmeldung bedeutet der Begriff Unter- 
teilbarkeit der Funktionseinheiten, insbesondere, daB die 
Funktionseinheiten zusammengesetzt sind. 

30 [0011] Wenn je Art eines Filtersegments eines Multiseg- 
mentfilters eine Funktionseinheit vorgesehen ist, ist eine be- 
sonders platzsparende Einrichtung realisierbar. Wenn je Fil- 
tersegment eines Multisegmentfiltm eine, insbesondere 
einzige, Funktionseinheit vorgesehen ist, ist eine besonders 

3S hohe Variabilitat der Einrichtung moglich. Eine besondm 
einfache Zusammenstellung von Gruppen von RltCTseg- 
menten ist dann mdglich, wenn die Mehrzahl selbstandiger 
Funktionseinheiten in einer Reihe dergestalt angeordnet 
sind, daB wenigstens ein Teil der Forderelemente zweier be- 

40 nachbarter Funktionseinheiten miteinander in Wirkverbin- 
dung gelangen, insbesondere ineinander greifbar sind. Die 
Filtersegmente werden durch die Forderelemente maander- 
foimig transportiert, wobei im Beieich 6er '^^^kverbindung 
die Filtersegmente von einem Fckderelement zu einem be- 

45 nachbarten Forderelement iibeigeben wierden. Auf diesen 
Forderelementen konnen dann auf besonders einfache Art 
und Weise Filtersegmente zusammengestellt werden. Vor- 
zugsweise umfassen die Forderelem^te Zusammenstell- 
trommeln und/oder Dbergabetronuneln. Werm die die Filter- 

50 segmente bzw. Flltersegmentgruppen ubergebenden Forder- 
elemente horizontal in einer Reihe angeordnet sind, ist eine 
bevorzugte und einfache Ausgestaltung der Einrichtung ge- 
geben. Vorzugsweise umfaBt jede Funktionseinheit wenig- 
.stens eine Zusammenstelltmmmel. >^>rzugsweise ist die 

S5 Gruppe von Filtersegmenten miUels der Forderelemente 
queraxial fckdeibar, so daB die Einrichtung und auch die 
selbstandigen Funkdonseinheiten entsprechend kompakt 
bauend ausgestaltet sein konnen. 

[0012] Eine besonders bevorzugte Ausfiihrungsform der 
60 erfindungsgemaBen Einrichtung liegt dann vor, wenn we- 
nigstens ein Forderband vorgesehen ist, das quer zur Forder- 
richtung verlaufende Aufnahmemulden fiir Filtersegmente 
umfaBt, wobei wenigstens zwei benachbarte Fimktionsein- 
heiten jeweils wenigstens ein Forderelement umfassen, das 
65 jeweils eine Obergabepositicm zu dem wenigstens einen 
Forderband aufweist 

[0013] Durch diese bevorzugte Ausfuhrungsfonn der Er- 
findung ist cine besonders -gcrauscharmc Eiiuichtung cr- 
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moglichu da eine Vielzahl von ZusamniensteUtromraeln 
und Ubergabetrommeln, die aufgnind einer Vielzahl von 
Saug- und Druckluftschallungen Gerausche erzeugen, weg- 
f alien. Ferner isi durch die koniinuierliche Bewegung eines 
Fordni>andes bzw. mdiraer nebeneinander liegender und 
in gleicher Richtung sich bewegender Forderbander ein sehr 
schonender Transport der FiUerelemente bzw. Filterseg- 
mente moglich, so daB keine weiteren Vsrkehrungen not- 
wendig sind, um auch sehr empfindliche Filtersegnriente zu 
iransportieren. SchlieBlich ist es vorteilhafu daB das Bedien- 
personal die auf deni Forderband bzw. den Foiderbandem 
angeordneten Filtersegmente standig im Blick haben kann. 
so daB bei einem Fehier entq>rechend eingegrilfen werden 
kann. 

[0014] Vorzugsweise umfaBl jede Funktionseinheit we- 
nigstens ein Forderelement, das eine Obeigabposition zu 
dem wenigstens einen Fordeiband aufSveisL In dieser Aus- 
fuhrungsform der erfindungsgemaBen Einrichtung erstieckt 
sich das FordCTband bzw. die Forderbander iiber samtliche 
FunkliuDseinheiien, so daB sainLliche Zusaiimtenslell- und 
Ubcrgabctrommcln, die in den andcrcn Ausfiihrungsbci- 
spielen fiir den horizontalen Transport der Filtersegmente zu 
einer Inlterstrangeinheiu wie beispielsweise einet KDF 2E 
der Anmelderin, voigesehen sind, wegfallen konnen. 
[0015] Bevoizugtorweise ist die Fordeirichtung des For- 
deibandes horizontal. Wenn MiUel zum Hxieren von Filter- 
segmenten in den Aufnahmemulden voigesehen sind, ist ein 
sehr sicherer IVansport der Filtersegmente nioglich. Wenn 
wenigstens ein Mittel zum Veischieben von in den Aufnah- 
memulden angeordneten Inltersegmenten vorgesehen ist, 
kann eioe eng zusammengeschobene Filterstabgnippe er- 
zeugt werden. Femer ist vorzugsweise wenigstens ein Sau- 
berungselement zum Saubem des wenigstens einen Forder* 
bandes vorgesehen. SchlieBlich sind vorzugsweise roehrere 
nebeneinander angeordnete Foixlerbander voigesehen, die 
im wesentlichen parallel zueinander bewegbar sind. 
[001<Q In einer besonders bevorzugten Ausflihrungsform 
der Erfindiing ist eine Multisegmentfilterherstelleinrichtung 
mit einer Strangbildevotrichtung und einer Ubeigabevor- 
richtung zur Ubergabe von Gruppen von Hltersegmenten 
aus einer erfindungsgemaBen Einrichtung der vorbeschrie- 
benen bzw. einer vorzugsweisen Ausgestaltung der erfin- 
dungsgemaBen vorbeschriebenen Einrichtung in die Strang- 
bildevonichtung realisiert,. 

[0017] Die Erfindung wird femer durch eine Muldentrom- 
mel zum langsaxialen Positionieren von zu durchtrennenden 
und/oder durchtrennten stabfonnigen Aitikeln der tabakver- 
arbeitenden Industrie in Aufnahmemulden, mit bewegbar 
ausgebildeten, sich insbesondere in die Aufnahmemulden 
eistieckenden Ausrichtanschlagen^ geldst, wobei wenig- 
stens ein Positioniermittel zum voneinander wcg Positionie- 
ren zweier in einer Aufnahmemulde langsaxial nebeneinan- 
der angeordneten stabfonnigen Artikel der tabakverarbei- 
tenden Tndu.strie vorgesehen sind. Durch die erfindungsge- 
maBe Ausgestaltung einer Muldentrommel ist es moglich, 
mehr Funktionen auf einer Fordertrommel vorzusehen, so 
daB die Gesamttrommelzahl einer erfindungsgemaBen 
Funktionseinheit reduziert weiden kann, woduich entspie- 
chende selbst^dige Funkuonseinheiien bzw. Einrichtungen 
zum Zusammenstellen von Gruppen von Inltersegmenten 
zur Herstellung von Multisegmentfiltem der tabakverarbei- 
tenden Industrie sehr platzspaiend gebaut werden konnen. 
Wenn auBerdem ein der Muldentrommel zugeordnetes 
Schneidmittel vorgesehen ist, ist es moglich, weitere Trom- 
meln einzusparen. Wenn vorzugsweise das eine Positionier- 
mittd zum voneinander weg Positionieren wenigstens einen 
Saugluftkanal uiufaBL, ist es moglich, die sLabfunidgen Arti- 
kel durch aktivicrtc Saugkanalc zu bcwcgcn und zwar auf 
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schonende, schnelle und einfache Art und Weise. Wenn we- 
nigstens zwei Saugluftkanale voigesehen sind, die langsa- 
xial an -gegeniiberiiegenden Hnden der Aut'nahmemulde an- 
geordnei sind, ist es mc^lich, zwei langsaxial nebeneinander 

S angeordnete stabfonnige Artikel voneinander auf besonders 
einfache Art und Weise wegzupositionieren. Wenn vorzugs- 
wei.se eine BeliiftungfxSffhung in einer Muldenabdichtung 
vorgesehen ist, ist die Bewegung der zwei stabfomiigen Ar- 
tikel langsaxial voneinander weg scfaneller moglich. Die Be- 

10 luftungsoffnung ist vorzugsweise in der Muldenabdichtung 
derart angeordnet, daB eine Beliiflung zwischen zwei lang- 
saxial benachbart angeordneten stabfonnigen Artikeln er- 
moglicht ist, 

[0018] Wenn vorzugsweise Mittel voigesehen sind. um 

15 die in queraxial aufeinander folgenden Aufnahmemulden 
aufgenommenen und gestafifelten Artikel in eine queraxial 
fluchtende Position zu uberiuhren, in der vorzugsweise ein 
Schneidvorgang ausfiihibar ist, sind insbesondere drei Ar- 
beitsschritte tnit der Muldentrommel moglich, namlich que- 

20 raxial fluchlendes Ausrichten der in queraxial aufeinander 
folgenden Aufnahmemulden aufgenommenen und gcstaf- 
felten Artikel, Schneiden der Artikel und voneinander weg 
Bewegen der geschnittenen Artikel. Diese Muldentrommel 
kann also als Schiebe-/Schneide-/Schiebetro]ninel bezeich- 

25 net werden. 

[0019] Um eine Schneidausrichtung schnell und auf kiir- 
zestmoglichem Forderweg zu erzielen, wird auBerdem vor- 
geschlagen, dafi die eine Stirnseite der Artikel beaufschla- 
genden Ausrichtanschlage relativ zu den Aufnahmemulden 

30 langsverschi^bar sind. Auf diese Weise wird den zuvor ein- 
seitig anliegenden F^lterstabkomponenten bzw, stabformi- 
gen Artikeln wahrend ihrer Durchtrennung eine Ausweich- 
moglichkeit gegeben. 

[0020] Um die aufeinanderfolgenden Ausricht- und Aus- 

35 weichbewegungen der Ausrichtmittel exakt aufeinander ab- 
zustinunen, ist gemaB einer Weiterbildung vorgesehen, daB 
die Ausrichtanschlage diese auBerhalb des Wirkbereichs der 
als Kreismesser ausgebildeten Schneidmittel in eine defi- 
nierte Anschlagposition vorbewegenden und im Wrkbe- 

40 reich der Schneidmittel aus der Anschlagposition zuriickzie- 
henden Stellantriebsmittel versehen sind ZweckmaBiger- 
weise sind die Stellantriebsmittel als stimseitig mit der Mul- 
dentrommel umlaufende Taumelscheiben ausgebildet. 
[0021] Um mit einfachen Mitieln eine definiene langsa- 

45 xiale und queraxiale Ausrichtung der Artikel bzw. der Arti- 
kelreihe relativ zum Schneidmittel zu gewahrleisten, ist 
weiterhin vorgesehen, daB die Ausrichtanschlage im Be- 
reich ihrer Anschiagflache mit einer den Muldengrund der 
Aufnahmemulden uberdachenden Ausnehmung versehen 

so sind, in deren t)berdachungsbereich mit den Ausrichtan- 
schlSgen zusammenwirkende Saugkan^e einmtinden. Eine 
sichere Saugwirkung ist nach einem zusatzlichen V^rschlag 
dadurch gewahrieistet, daB die Saugkanale in einer durch 
eine Umfangahdeckung der Muldentrommel definierten 

55 Ausrichtzone aktivierbar sind. 

[0022] Um jeweils eine bedarfsgerechte Positionierung 
der Artikel, insbesondere in Zusammenwirkung der 
Schiebe-ZSchneid-ZSchiebetrommel mit NachfolgeUommel 
zu ermoglichen bzw. w9hlen zu konnen, wird weiterhin vor- 

€0 geschlagen, daB die in die Aufnahmemulden eintauchendoi 
Ausrichtanschlage mit ihren Stellantriefosmitteln auf wenig- 
stens ein^ Stirnseite der Muldentrommel angeordnet sind 
Oder altemativ auf beiden Stimseiten der Muldentrommel 
angeordnet sind. 

65 [0023] Der mit dieser Losung der Aufgabe erzielte Vorteil 
besteht darin, daB drei sich normalerweise behindemde Ar- 
beilsgange auf eint^ einzigen Fordc^tjuiiuuel voigenoiiuiien 
werden kdnncn, womit drei Trommcln cntfallcn konnen. 
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Hierdurch wind insgesaiiit die durch vertikale und horizon- 
tale Achsabstande der Fordertrommeln bestimmte GroBe 
bzw. Bauhdhe der Maschin^ieinheiu also der selbstandigen 
FunktioDseinheiten und der Einrichtung zum Zusammen- 
steUen von Giuppen von niteiseginenten zur Ilerstellung 5 
von Mulusegmentfiltem und schlieBlich auch die Muliiseg- 
menifilterherstelleinrichuing reduziert. 
[0024] Die Aufgabe wird schli^lich durch eine selbslan- 
dige FunktionseinheiL, insbesondere zum Zufuhren von Fil- 
lersegmenten zu weileren Rltersegmenien, miuels der 10 
Gruppen von Filiersegmenten zur Herstellung von Multi- 
segmentfiltem der tabakverarbeiienden Industrie in einem 
Slrangverfahren zusanunenstellbar and, geldst, wobei die 
Funktionseinheit wenigstens eine erfindungsgemafie oder 
weiteigebildete MuldentronuneU wie vorstehend beschrie- I5 
ben wurde, umfaBt. 

[0025] Eine besonders bevorzugte Ausfuhrungsform liegi 
damn vor, wenn eine erfindungsgemaBe bzw. weileigebildele 
Einrichtung zum Zusammenstellen von Gruppen von Rller- 
segiJienlen ^tur Herstellung von Multisegnienlfiltem der ta- 20 
bakvcrarbcitcndcn Industrie in cincm Strangvcrfahrcn mit 
wenigstens einer erfindungsgemaBen oder weiteigebildeten 
Muldentiommel der vorbeschriebenen Art, versehen ist 
Vorzugsweise ist eine MuUisegmentfilterberstelleinrichtung 
mil wenigstens einer erfindungsgemaBen oder weiteigebil- 25 
deten Muldentrommel der vorbeschriebenen Art versehen. 
[0026] Die Erfindung wird nachstehend ohne Beschran- 
kung des allgenieinen Erfindungsgedankens anhand von 
Ausfuhrungsbeispielen unter Bezugnahme auf die Zeich- 
nungen beschrieben, wobei fur alle im Text nicht naher er- 30 
lauterten erfindungsgemaBen Einzelheiten ausdriicklich auf 
die Zeichnungen verwiesen wird. Es zeigen: 
[0027] Fig. 1 eine schematische Seitenansicht einer Multi- 
segmentfitterherstelleinrichtung, umfassend eine Strangbil- 
devorrichtting und eine Gruppenbildevorrichtung gemafi der 35 
DE-OS 24 52 749, 

[0028] Fig. 2 eine schematische Seitenansicht einer erfin- 
dungsgemaBen Multisegmentfillerherstelleinrichtung mit 
einer Strangbildevorrichtung und einer Gruppenbildeein- 
richtung gemaB einem ersten Ausfuhrungsbeispiel, 40 
[0029] Fig. 3 eine schematische Seitenansicht eines weite- 
ren Ausfuhrungsbeispiels einer erfindungsgemaBen Multi- 
segmentfilterherstelleinrichtung mit einer Strangbildevor- 
richtung und einer anderen Gruppenbildeeinrichtung gemaB 
der Erfindung, 45 
[0030] Fig. 4a eine Ausfuhrungsform einer erfindungsge- 
maBen Funktionseinheit fur Weichelemente in schemati- 
scher Darstellung, 

[0031] Fig. 4b eine schematische Anordnung von Rlter- 
segmenten gemaB der Lage in den jeweiligen Trommeln aus 50 
Fig. 4a, 

[0032] Fig. 5a ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel einer er- 
findungsgemaBen Funktionseinheit fur Weichelemente in 
schemati scher Darstel 1 ung, 

[0033] Fig. 5b eine schematische Anordnung von Rlter- 55 
segmenten, in d^ die Plazierung auf den Trommeln der Fig. 
5a gezeigt ist, 

[0034] Fig* 6a eine schematische Ansicht einer erfin- 
dungsgem^n Funktionseinheit fOr Hartelemente, 
[0035] Fig. 6b eine schematische Anordnung von Hlter- 60 
segmenten, wie diese in den Trommeln der F^. 6a in etwa 
angeordnet sind, 

[0036] Fig. 7 eine schematische Draufsicht auf einen Teil 
einer erfindungsgemaBen Funktionseinheit mit einer erfin- 
dungsgemaBen Muldentiommel, 65 
[0037] F^. 8 verschiedene Positionen von Filtersegmen- 
ten in jeweils zwci Muldenaufnahiiien der erfindungsgema- 
Ben Muldentrommel aus Fi^. 7 und zwar in den Positionen 



a) bis e), die in Fig. 7 gezeigt sind, 

[0038] Fig. 9 eine schematische Halbschnittsdaistellimg 
der erfindungsgemaBen Muldentrommel aus Vig, 1 in fiinf 
voschiedenen Querschniuen a) bis e), 
[0039] Fig. 1 Oa eine weitere Ausfuhrungsform einer erfin- 
dungsgemaBen Funktionseinheit fur Weichelemente in sche- 
mati scher Darstel lung, 

[0040] Fig. 10b eine schematische Anoidnung von Hlter- 
segmenten gemaB dor Lage in den jeweiligen Trommeln aus 
Ffe- 10a, 

[0041] Fig. 1 1 eine schemadsche Seitmansichi eines wei- 
toren Ausfuhrungsbeispiels einer erfindungsgemaBen Multi- 
segmentfilterfaersteileinrichtung mit einer Strangbildevor- 
richtung und einer anderen Gruppenbildeeinrichtung mit ei- 
nem Forderband gemaS der Erfindung, 
[0042] Fig. 12a eine schematische Aufsicht auf ein For- 
derband mit entsprechenden Filtersegmenien, 
[0043] Fig. 12b die zu der in Fig. 12a dargestellen Filter- 
belegung gehorende Ausgestaltung eines Saugluftelements 
in scheuiauscher Draufsicht, 

[0044] Fig. 1 3a cine schematische Draufsicht auf mchicic 
Foiderbander, auf der eine andeie Filterbelegung als in Fig. 
12a vorgesehen ist, 

[0045] Fig. 13b die zu der Filterbelegung gemaB Fig. I3a 
gehorende Anordnung der OfTntingen des Saugelements in 
schematischer Draufsicht. 

[0046] In der folgenden Figurenbeschreibung sind teil- 
weise gleiche Elemente durch dieselben Bezugsziffern be- 
zeichnet, so daB von einer emeuten M>rstellung abgesehen 
wird. 

[0047] Die in Fig. 1 dargestellte Multisegmentfilteriier- 
stelleinrichtung gemaB des Standes der Technik ist wie folgt 
aufgebaut: 

Der Strangbildevorrichtung 1 ist eine im Querverfahren ar- 
beitende Gruppenbildevorrichtung 2 zugeordnet, die zwei 
Vorratsbehalter 3 und 4 aufwcisl, in denen sich Hlterstabe 6 
und 7 einer ersten bzw. zweiten Sorte befinden. An den un- 
teren, auslaBseitigen Enden der Vorratsbehalter 3 und 4 be- 
finden sich Entnahmetrommeln 8 bzw. 9, denen jeweils eine 
Schneidvorrichtung U bzw. 12 zugeordnet ist, welche die 
aus den Vorralsbehaliem 3 und 4 enmommenen Filterstabe 6 
bzw. 7 durchtrennen. Es folgen jeweils eine Staffeltrommel 
13 bzw. 14, auf denen die aus den durchtrcnnten Filterstaben 
6 bzw. 7 gebildeten Hlterabschnitte in eine gestafifelte For- 
mation gebracht und anschlieBend durch je eine Schiebe- 
trommel 16 bzw. 17 derart verschoben werden, daB sie que- 
raxial aufeinanderfolgend eine Reihe bilden. Die so gebilde- 
ten Reihen der Rlterabschnitte werden anschlieBend durch 
je eine Beschleunigertrommel 18 bzw. 19 auseinandeigezo- 
gen, so daB sich groBere Abstande zwischen den einzelnen 
I^lterabschnitte ergeben. 

[0048] Danach werden die niterabschnitte auf Schneid- 
tronuneln 21 bzw. 22, denen ebenf alls jeweils eine Schneid- 
vorrichtung 23 bzw. 24 zugeordnet ist, nochmals durch- 
trennt. Die nochmals durchtrennten Filterabschnitte werden 
auf den Schneidtrommeln 21 bzw. 22 zugleich emeut aus- 
einandeigezogen, so daB zwischen den einzelnen Elementen 
groBere Lucken entstehen. In diese Lucken werden nachfoi- 
gend auf einer Zusammenstelltronmiel 26 jeweils Elemente 
von Filterstaben der jeweils anderen Scate eingefugt und auf 
diese Weise Filterstabgruppen 27 gebildet, die sich aus meh- 
reren Elementen der unterschiedlicben Filtarsorten zusam- 
mensetzen. Die Filterstabgruppen 27 weiden anschlieBend 
durch ein Abgabemittel in Form einer Ub^abevoirichtung 
bzw. Wendetiommel 28 langsaxial zur Fordenrichtung aus- 
genchtet imd in luckenloser Formation kontinuierlich auf ei- 
nen von einer Bobine 29 abgezogenen UmhiillungssLieifen 
31 der Strangbildevorrichtung 1 iibcigcbcn. Die Ubcigabc 
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geschiehi z. B. gemaB der DE-OS 25 34 666. 
[0049] Vor dem Ablegen der Rlterslabgruppen 27 auf den 
UmhuUungsstieil'en 31 wird dieser beleimt. Zu diesem 
Zweck ist eine ersie Beleimungsvorrichtung 32, angedeutei 
durch einen Leimvorratsbehalter 33 und zwei Auftragsdu- 
sen 34 und 36 vorgesehen, die eine Innenbeleimung in Form 
von zwei neheneinander liegenden, parallel verlaufenden 
Leimstreifen auf den Umhiillungsstreifen 31 aufbringt. Eine 
zweile Beleimungsvorrichtung 37, angedeutei durch einen 
Leimvorratsbehalter 38 und eine Leimauftragsduse 39, ver- 
sieht den Umhuliungsstreifen 31 im Bereich eines Randes 
mil einem Leimstreifen fiir die Nahtbeleimung. Es ist selbst- 
verstandlicb, daB fur die Innenbeleimung bei Bedarf auch 
nur ein Leimstreifen oder aucb mehr als zwei Leimstreifen 
vorgesehen sein konnen. 

[0050] Bei einem Anwendungsfall, gemaB dem der Leim- 
vorratsbehalter 33 der ersten Beleimungsvorrichtung 32 ei- 
nen Kaltleim enthalt und der Vorratsbehalter 38 der zweiten 
Beleimimgsvorrichtung 37 einen HeiBschmelzkleber ent- 
halt, ist iiii Ablegebereich 41 der Wendelronmtel 28 unler- 
halb dcs Umhiillungsstrcifcns 31 cin Mittcl 42 zum Abbin- 
den der Innenbeleimung in Form einer Heizvonrichtung 43 
vorgesehen, welcbe dafur sorgt, daB die diuch die Leimauf- 
tragsdusen 34 und 36 aufgebrachte Innenbeleimung unmit- 
telbar nach dem Ablegen der Filterstabgruppen 27 abbindei 
und die Filterstabgruppen 27 auf diese Weise unmittelbar 
nach dem Ablegen auf dem Umhiillungsstreifen 31 fixien 
werden, so dafi sie sich nicht mehr durch auBeie Hnwirkun- 
gen, wie z. B. durch nachfolgende Filterstabgruppen ver- 
schi^>en lassen. 

[0051] Zugleich aktiviert die Heizvorrichlung 43 den 
HeiBschmelzkleber fiir die Nahtbeleimung. Die auf diese 
Weise zu einer liickenlosen Reihe fixierten Filta^tabgrufK 
pen 27 durchlaufen anschlieBend ein Formteil in Gestalt ei- 
ner Formaikammer 44, in der der Umhuliungsstreifen 31 um 
die Filterstabgruppen 27 herumgelegt wird, so daB ein kon- 
tinuierlicher Filterstrang gebildet wild, wobei der durch die 
Leimauftragsduse 39 aufgetragene HeiBschmelzkleber fiir 
die Nahtbeleimung innerhalb einer Klebkammer 46 abge- 
bunden wird, die zu diesem Zweck als Kuhlvorrichtung 47 
ausgebildet ist Der auf diese Weise verschlossene und ver- 
siegelte Filterstrang erreicht anschlieBend eine Schneidvor- 
richtung 48, in der Kombinationsfilterstabe 49 von vorzugs- 
weise mehrfacher Gebrauchslange abgeschniUen werden, 
die jeweiis Filterelemente der unterschiedlichen Sorten von 
Hlteistaben 6 und 7 enthaiten. 

[0052] Eine erfindungsgemafie Muldsegmentfilterfaer- 
stelleinrichtung mit einer erfindungsgemaBen Qnrichtung 
zum Zusammenstellen von Gruppen von Hllersegmenten 
zur Herstellung von Multisegmentfiltem ist in Fig. 2 darge- 
stellt. Die Strangbildevorrichtung 1 entspricht im wesentli- 
chen der Strangbildevorrichtung 1 der Fig. 1, wobei in Fig, 
2 noch ein Strangabschneider 50 angedeutet ist, mittels dem 
zu Beginn der Strangbildung in dem Moment ein Abschnei- 
den des Hlterstranges erfolgen kann, indem das UrohiiUen 
der Filtersegmoite mit UmhuUungsmaterial erfolgreich und 
ordnungsgemaB vonstaUen gebt. Der abgeschnittene Rlter- 
strang landet dann iiber eine Rutsche in einem MQiibehalter 
56. Es ist femer in der Strangbildevorrichtung 1 noch eine 
EinstoBtrommcl 57 dargestellt, miUels der die Filter n-fa- 
cher Gebrauchslange, wie bspw. 2-, 4- oder 6-facher Ge- 
brauchslange zur weiteren Verarbeitung, insbesondere zum 
Zusammensetzen mit Tabakstocken in eine weiteie Ma- 
schine mittels der EinstoBtrommel 57 eingestoBen werden. 
[0053] In Fig. 2 ist auch die Einrichtung zur Zusammen- 
stellung von Gruppen von Filtersegmenten zur Herstellung 
von MultisegiitenlOUem geiiiafi der Erfindung daigestellL 
Es handclt sich hicibci auch um cine Gnippcnbildcvoirich- 



tung 2, wobei allerdings jeweiis selbstandige Funklionsein- 
heiten 604, 605.1, 605^ und 61.1 Verwendung finden. Bei 
der Funklionseinheit 604 handelt es sich um eine Weichele- 
menteinheit, mittels dor zwei einzelne Filtersegmente zuge- 

5 fiihit werden (Fig. 4a), bei der Funklionseinheit 605.1 und 
605.2 handelt es sich um eine Weichelementeinheit, mittels 
der ein einzelner Fillcrslopsel bzw. ein einzelnes Fitterseg- 
ment doppelter Gebrauchslange zugefuhrt wird, und bei der 
Funktionseinheit 61.1 um eine HartelOTienteinheit. Es sind 

10 in den Funktionseinheiten jeweiis Vorratsbehalter 53.1-533 
und 54.1 voi^esehen, wobei naturgemaB bei der Weichele- 
menteinheit 605.1, 605.2 bzw. 604 ein Weichelementvor- 
ratsbehalter 53.1-533 vorgesehen ist und in der Hartele- 
menteinheit 61.1 ein Hartelementvorratsbehalter 54.1. In 

15 den Weichelementeinheiten 604 und 605.1 und 605^ wer- 
den weiche Segmente oder Softelemente, bspw. aus dnem 
CeUuloseacetat oder einem Vlies, veraibeitet und die verar- 
beiteten Segmente auf eine Trommel abgelegt, wohingegen 
in der Hartelementeinheit 61.1 harte Segmente, wie gesin- 

20 icrtcs Granulat, mil Gmnulat gefuUle Hulsen oder leere Hiil- 
scn, auf cincr Trommel positionicrt werden. Die Gruppcn- 
bildevorrichlung 2 bzw. die selbstandigen Funktionseinhei- 
ten werden mittels einer Eneigieversorgungseinheil 58 mit 
Eneigie versorgt. 

25 [0054] Mittels der MuldsegmenlfilteiheisteUeinrichtung 
gemaB Fig. 2 sind bspw. Multisegmenifilter fiir Zigareuen 
herstellbar, die vier niterelemente aufweisen. 
[0055] Es wird nun bspw. ein Softelement doppelter Ge- 
brauchslange in die Mitte der entsprechenden Mulde 84 der 

30 Zusammenstelltrommel 64.2 (siehe Fig. 5a) angeordnet. Es 
konnen dann Hartelemente um dieses Softelement doppelter 
Gebrauchslange benachbart angeordnet werden, woraufhin 
dann mittels der Funktionseinheit 604 zwei Softelemente 
auBen um die angeordneten Hartelemente angeordnet wer- 

35 den. SchlieBlich wird dann mittels der am dichtesien an der 
tJbecgabeeinheit 62 angeordneten Funktionseinheit 605.2 
ein weiteres Softelement doppelter Gebrauchslange links 
oder rechts von der Gruppe von Hltexelementen in die je- 
weiligen Mulden der Obogaibetrommel 63.6 bzw.- Zusam- 

40 menstelltrommel 64.2 queraxial fluchtend angeordnet. Die 
derart gebildete Gruppe von FiltersegmOTlen wird dann in 
eine Dbergabeeinheit 62 iibergeben und mittels der an sich 
bekannten Wendelrommel 28 langsaxial auf Fordermittel 
Strangbildevomchtung 1 abgelegt, um dann mittels Um- 

45 hiillungspapier, das von einer Bobine 29, die in Fig. 2 nicht 
dargestellt ist, die allerdings auf einer Bobinenhalterung 30 
angebracht wird, zu einem Multifilterstrang auszubiiden. 
Hierzu kann ein Standand-Filteiumhiillungspapier verwen- 
det werden. 

50 [0056] Es handelt sich bei der Erfindung also insfoeson* 
dere um eine neue Gruppenbildevorrichtung 2, die bspw. mil 
einer KDF der Anmclderin zu einer Filtarherstellinie kombi- 
niert werden kann. Es sind Mehrf^h-Hlter herstellbar, die 
als 4- oder 6-fath lange Filterstabe in der Filteransetzma- 

55 schine MAX der Anmelderin mit Tabakstocken zu Filterzi- 
garetten verarbeitet werden. 

[0057] In Fig. 3 ist eine Variation bzw. eine weitere Aus- 
fuhrungsform der voriiegenden Erfindung im X^igleich zu 
F1g« 2 dargestellt. In F^. 3 befindet sich im Veigleich zwi- 

60 schen den beiden links angeordneten Weichelementeinhei* 
ten 604 und 605.2 der Fig. 2 noch eine Hartelementeinheit 
61.2. Es sind so bspw. Mehrfach-Filter fiir Zigaretten her- 
stellbar, die fiinf verschiedene Segmente umfassen. 
[(M>58] In Fig. 4a ist schematisch eine erfindungsgemaBe 

65 Weichelementeinheit 604 dargestellt, mit der zwei einzelne 
Rltersegmenie zugefuhrt werden. In einem Weichelement- 
vorratsbehalter 53.1 werden weiche Filterstabe 80, wie 
bspw. aus CeUuloseacetat, iibcr cin ZufUhvclcmcnt 70.1 cin- 
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gebrachL Mittels «iner Entnahmetroinmel 8.1 weiden die 
entsprechenden Filterstal>e bzw. Hltereleinente 80 bspw. ei- 
ner 8-tachen Gebrauchslange entnommen. Fur eine gesi- 
chene Abnahme der Filterelemente 80 ist die Abweisenolle 
71.1 voigesehen. Eine VDrrichtung zur Entnahme von stab> 5 
fckmigen Artikeln aus einem Vorrat ist beispielsweise aus 
der T)H 25 05 998 C2, die der US 40 20 973 entepricht be- 
kannt. 

[0059] Die Filterelemente 80 werden dann auf der Entnah- 
metrommel 8.1 mittels eines ersten Kreismessers 72,1 „ das lO 
rotierend betrieben wind und standig ao einem Schleifele- 
ment 73.1 geschliffen wird, in zwei Filterelemente 81 vier> 
facher Gebrauchslange geschnittea. Daraufhin werden zwei 
weitere Schniue durch zwei weitere Kreismesser 72JZ die 
hintereinander angeordnet sind, von denen in Fig. 4a nur das 15 
vordere Kreismesser zu erkennen ist, durchgefiihrt, so daS 
die Filterelemente 81 in insgesamt vier Filterelemente 82 
zweifacher Gebrauchslange geschnitten werden. 
[0060] Es erfolgt dann eine Ubergabe der vier Filterele- 
mente 82, die auf der Eninahiiielroiimiel 8.1 langsaxial an- 20 
gcordnct sind, wic bspw. in ¥ig^ 4b dargcstcllt ist, auf cine 
Staffeltrommel 13.1, mittels der die Filterelemente 82 ge- 
staffelt angeordnet sind, wie in Fig. 4b auch angedeutet ist. 
Als nachstes erfolgt eine Ubeigabe in eine Schiebe- 
/Schneidtrotmnel 74.1, in der zunachst eine queraxiale Aus- 25 
richtung der Filterelemente 82 vorgenommen wird, um 
diese dann mit dem Kreismesser 723 in zwei Filterstopsel 
83 zu schneiden. Die so geschnittenen Filterstopsel 83 wer- 
den auf eine Ubergabetrommel 63.4 ubergeben, um dann auf 
eine Schiebe-ZUbergabetrommel 75.1 iibergeben zu werden, 30 
in der die Filterstopsel 83 auseinandergeschoben werden. 
SchlieBlich werden die auseinandeigeschobenen Filterstop- 
sel 83 auf eine ZusammensteUtronunel 64.1 ubeigeben und 
dann auf eine tJbeigabetrommel 63.5, die in Wirkverbin- 
dung mit einer Zusammenstelltrommel 64.2-^64.5 einer wei- 35 
teren Funktionseinheit gebracht werden kann, um die auf die 
Ubergabetrommel 63.5 abgelegten Filterelemente mit den 
auf der wei teren Zusammenstelltrommel 64.2-64.5 abge- 
legten Filterelemente zusammenzubringen. 
[0061] In Fig. 5a ist ein wei teres Ausfuhningsbeispiel ei- 40 
ner erfindungsgemaBen Funktionseinheit 605.1 bzw. 605.2 
in scbematischer Darstellung gezeigt. Mit dieser Funktions- 
einheit 605.1 bzw. 605^ wird ein einzelner Filterstopsel 
doppelter Gebrauchslange zugefuhn. Der Unterschied zu 
der Funktionseinheit 604 aus F^. 4a besteht darin, daB an- 45 
stelle der sUx>mabwart5 ersten Ubeigabetiommel 63.4 eine 
Staffeltrommel 133 vorgesehen ist, mittels der die geschnit- 
tenen filterstopsel 83 gestaffelt auf die Schiebe-ZUbeigabe- 
trommel 75.2 iibergeben werden, so daB pro Mulde in der 
Schiebe-ZUbergabetrommel 75.2 bzw. pro Mulde in der die- 50 
s^ Einheit zugeordneten Zusammenstelltrommel 64.2 und 
Ubergabetrommel 63.6 maximal nur ein Illterstdpsel 83 an- 
geordnet ist. In Fig. 5b und F^. 4b ist auBerdem schema- 
tisch die Aufhahmemulde 84 der Zu.sammenstel1tmmmel 
64.1 bzw. 64^ dargcstcllt. Mit der Funktionseinheit gemaB 55 
F^. 5a werden bevorzugt das erste und das letzte Filterseg- 
ment eines Multisegmentfilters eingelegL Bei der Funkti- 
onseinheit 605,2 sind auf der Zusammenstelltrommel 64JZ 
und Ubergabetrommel 63.6 jedocb bereits alle vorher einge- 
legten Hlterstopsel 83, 87 angeordnet und der neu zuge- SO 
fiihrte Filterstopsel 83 doppelter Gebrauchslange wird an 
eine Seite der Filtersegmentgnippe angelegL 
[0062] In Fig. 6a ist eine erfindungsgemaBe Hartelement- 
einheit 61.1-^13 dargestellt. Aus einem Hartelementvor- 
ratsbeh^ter 54.1 werden iiber zwei Zufiihrschachte 86.1 und 65 
86^ Hartfiltorelemente 87 zwei Entnahmetromnicln 83 und 
8.4 zugefuhrt. Hierzu ist, wie scheiuatisch in Fig. 6a ange- 
deutet ist, cine Bcwcgbarkcit der Zufiihrschachte 86.1 und 
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86.2 realisierbar, um ein moglichst sanftes Ubeigeben der 
Hartfilterelemente 87 in die Entnahmetrommeln 83jand 8.4 
vcM^sehen. Die Entnahmetrommeln 83 und 8.4*kdnnen 
auch entsprechend ausgebildet sein, um eine schneUe Uber- 
gabe vieler Elemente zu ermoglichen. Ilierzu wird insbeson- 
dere auf die Patentanmeldung der Anmelderin mit dem Tilel 
"Ubei^gaheeinrichtung und Muldentrommel so wie Verfahren 
zur Ubergabe von Zigareltenkompwnenten" verwiesen, die 
das amtliche Aktenzeichen DE 101 46 992.6 hat. Der Inhalt 
der genannten Patentanmeldung der Anmelderin soil voU- 
umfanglich in dieser Patentanmeldung aufgenommen sein. 
[0063] Die gestaffelt, wie in Fig. 6b angedeutet ist, uber- 
gebenen Hartfilterelemente 87 werden dann in Schiebetrom- 
meln 16.1 und 16.2 iibergeben, in denen die Hartfilterele- 
mente 87 queraxial in den aufeinanderfolgenden Aufnahme- 
mulden angeordnet werden. Die queraxial fluchtend ange- 
ordneten Hartfilterelemente werden iiber eine Ubergabe- 
trommel 63.8 zu der Zusammenstelltrommel 643 d&eser 
Einheit iibergeben und dann zu der Ubeigabetrommel 63.7 
iibergeben. 

[0064] In Fig. 7 ist cine schcmatischc Draufsicht auf cincn 
Teil einer erfindungsgemaBen Weicbelementeinheit 604 
Oder 605.1-605.6 dargestellt, wobei insbesondere ein zen- 
trales Element einer erfindungsgemaBen Weichelemcntein- 
heit 604 oder 605.1-605.6 durch die Schiebe-ZSchneid- 
/Schiebetrommel 90 daigestellt ist. Entsprechende Hlterele- 
mente 82, bspw. Filterelemente zweifacher Gebrauchslange 
werden von einer Staff eltronunel 13.4 gestaffelt in die 
Trommel 90 bei Position a) iibergeben. In Bewegungsrich- 
tung der Trommel 90 werden dann die iibergebenen Filter- 
elemente 82 queraxial fluchtend in den Aufhahmemulden 84 
positioniert. Ifierzu ist eine Muldenabdicbtung 92.1 vorge- 
sehen, die ein Herausfallen der Hlterelemente 82 verhindert, 
wenn bspw. eine die Filterelemente haltende Saugluft abge- 
schaltet wird, um die entsprechenden Filterelemente zu ver- 
schiebcn. Dieser Vorgang geschieht in Pos. b). 
[0065] In Pos. c) wird mittels eines Kreismessers 72.7 das 
jeweilige Filterelement 82 in zwei Filterstopsel 83 zer- 
schnitten. Die betden Rlterstopxsel 83 werden dann in Pos. d) 
voneinander wegbewegt. Hierzu wird wieder ein Teil der 
Saugluft, die die Hlterstopsel halt, ausgeschaltet, so daB 
auch an dieser Stelle eine Muldenabdicbtung 92.2 notwen- 
dig ist. In Pos. e) werden dann die Filtmtopsel S3 auf die 
ZusammensteUtrommel 64.4 ubeigeben und ggf. mit schon 
darauf sich befindenden weiteren Filteistopseln bzw. Filter- 
elementen zusammengestellt. 

[0066] In Fig. 8 ist die Funktionsweise der erfindungsge- 
maBen Schiebe-ZSchneid-ZSchiebetrommel 90 dargestellt. 
£s sind jeweils in den verschiedenen Positionen a) bis e) die 
fiir den Vorgang wesentlichen Elemente dargestellt. In Fig, 
8a werden die gestaffelten Filterelemente 82 in die Aufhah- 
memulden 84 iibergeben. Es wirkt dann Saugluft von der 
linken Seite auf die Filterelemente 82 in Fig. 8b, so daB 
diese sich nach links an den linken Ansurhlag 93 hzw. 93.2 
bewegen. Anstelle der Beaufschlagung mit Saugluft konnte 
auch ein Schiebeelement 88 Verwehdung finden, das nicht 
in Fig. 8 daigestellt ist, sondem bspw. in Fig. 9. Die Filter- 
elemente 82 liegen nun queraxial fluchtend in den Aufhah- 
memulden 84 vor. 

[0067] In der Pos. c) wird der linke Anschlag 93.1 bzw. 
93.2 ein wenig weggeriickt von den Filterelementen 82, um 
dann mit einem Kreismesser 72.7 einen Schnitt durchzufuh- 
ren, so daB sich Filterstopsel 83 ausbilden. 
[0068] In Pos. d) werden miuels Saugluftbeaufschls^ng 
zwischen den Elementen diese voneinander wegbewegt, so 
daB beide Filterstopsel 83 an den beiden Anschlagen 93.1 
und 93.2 sowie 94.1 und 94.2, also links und rechls, anlie- 
gcn. In Pos. c) werden die Anschlagc Unks und rcchts cin 
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wenig von den Filterstopseln 83 wegbewegi, so daB diese 
frei in eine wdlere Trommel ubeigeben warden konnen. 
I0069J in Fig. 9 sind in den verschiedenen Fositionen a) 
bis e) jeweils schematische Halbschnittsdarstellungen der 
erfindungsgemaBen Schiebe-/Schncid-/Schiebcirommel 90 
dargesteUt. In Pes. a) liegen die Filterstopsel 82 gestafTeli 
hintereinandeH legend vor. Das links angeordnete Filterele- 
menl S2 ist im Schnill dargeslelll und das rechis angeordnete 
Rllerelemenl 82 in einer Draufsichl. Die Fillerelemenle 82 
weiden mittels Saugluft durch Luftbohningen 106 und 107 
in der Aufnahmemulde 84 gehalten. Die Saugluft wird 
durch einen Luftsteuerkorper 98 je nach Rotationsposition 
der Trommel 90 gesteuert. In dieser Position geschieht ein 
Saugen durch vier Luftbohrungen 106 und 107 uber eine 
Ausfrasung 100 zu dem LuftauslaB 99. Die Richtung der 
Saugluft ist durch Pfeile dargeslellt. Die Tronunel 90 be- 
wegt sich uber eine Welle 102, die iiber KugelJager 101 und 
ein Nadellager 103 gelagert ist. Femer ist eine Taumel* 
scheibe 97.1 bzw. 97.2 dargestellt, an der die linken und 
rechlen Anschlage 93.1 bzw. 93.2 und 94.1 bzw. 94,2 ange- 
bracht sind. Die Bcwcgung dor Taumclschcibc wird iibcr ei- 
nen Kurvenkorper 109 gesteuert, der durch eine Diehmo- 
mentstutze 96 gestiitzt wird. 

[0070] In Pos. b), in der ein schematischer Halbschnitt 
durch die erfindungsgemaBe Trommel 90 gezeigt ist, sind 
die F^lterelemente 82 queraxial hintereinander angeordnet 
dargesteUt. Es ist femer schematisch ein Schiebeelemenl 88 
dargesteUt, mittels der das hinter dem vorderen Filterele- 
ment angeordnete Filterelement mit dem vorderen Filterele- 
ment in eine fluchtende Position geschoben wurde. AnsteUe 
des schematisch dargesteUten Schiebeelements 88 ist es 
auch mdglich, eine entsprechende Verschiebung mit Saug- 
luft vorzusehen, wie in der Fig. 8b auch ansonsten angedeu- 
tet ist. In diesem Fall ist das Schiebeelemenl nicht notig. Es 
handelt sich insofem um eine alternative Ausfuhrungsform, 
die der Einfachheit halber gemeinsam in eine Zeichnung 
eingebracht isL 

{0071) In der Pos. b) der Fig. 9 werden die Filterelemente 
82 von links mit Saugluft uber die ganz Unks angeordneten 
Luftbohrungen 106 und 107 beaufschlagt. Hierdurch bewe- 
gen sich die Inlterelemente 82 an den linken Anschlag 93.1. 
Dazu sind die restlichen Luftbohrungen 106 durch den Luft- 
steuerkorper 9^ verschlossen. Damit die Filterelemente aus 
den Mulden nicht herausfallen, ist eine Muldenabdichtung 
92,1 voigesehen. Diese Muldenabdichtung 92.1 hat an der 
rechten Seite eine Ofifnung 110 oder Ausfrasung 110 zur At- 
mosphare, damit beim Saugen der Filterelemente aacfa links 
kein Vakuimi auf der rechten Seite entsteht, was ein nach 
links Bewegen der Rlterelemente verhindem konnte. 
100721 in Pos. c) der Fig. 9 ist der linke Anschlag etwas 
nach Unks bewegi worden, so daB ein Schnitt mittels eines 
Kreismessers 72.7, das in die Messemut 104 eingreift, vor- 
genommen werden kann, ohne das links angeordnete Hlter- 
element zu quetechen. Tn di&ser Position weiden die Filter- 
elemente 82 bzw. die dann geschnittenen Filterstopsel 83 
wieder durch Saugluft entsprechend gehalten. 
[0073] In Pos. d) der F^. 9 werden die geschnittenen Fil- 
terstdpsel 83 voneinander weg bewegt. Hierzu wird sowohl 
die Unke Seite der Mulde als auch die rechte Seite der Mulde 
84 mit Saugluft versehen und zwar durch die jeweiUgen 
Luftbohrungen 106 und 107. Damit kein Vakuum zwischen 
den sich voneinander weg bewegenden Filterstopseln enl- 
steht, ist in der Muldenabdichtung 92.2 eine Luftbohrung 
108 im Bereich der rechten Seite des links angeordneten 1^1- 
terstopsels 83 vorgesehen. 

[0074] SchlieBlich werden in Pos. e) der Fig. 9 zunachst 
die jeweiligen Anschlage 93.1 bzw. 93.2 und 94.1 bzw. 94.2 
von den Filterstopseln 83 wcgbcwcgt, um dicsc dann auf die 
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Zusammenstell trommel 64.4 ubei^eben zu konnen. 
[0075] Mit der erfindungsgemaBen Trommel werden also 
insbesondere Filterstopsel ausgerichtet, geschnitten und ge- 
spreizL Dieses fuhrt dazu, daB bspw. die in F^. 4a schema- 

5 tiscb dargesteUten, stromabwartig liegenden Trommeln 
74.1, 63.4 und 75.1 durch eine einzige Trommel 90 ersetzt 
werden konnen, so daB die erfindungsgemaBe Funktionsein- 
heit sehr platzsparend gebaut werden kann. 
[0076] In Fig. lOa ist schematisch eine weitere Ausfuh- 

10 njngsform einer erfindungsgemaBen Weichelementeinheit 
6053 dargesteUt, mittels der zwei einzelne Filtersegmente 
83 einer ZusammensteUtrommel 645 zugefuhn werden. In 
cinem Weichelementvorratsbehalter 53.4 wearden weiche 
Filterstabe 79, wie beispielsw^se aus ZeUuloseacetat, iiber 

15 ein Zufiihrelement 703 eingebracht. Mittels einer Enmah- 
metrommel 8.5 werden die entsprechenden Filterstabe bzw. 
Filterelemente 79 bdspielsweise einer 16-fachen Ge- 
brauchslange entnomn^n. Fur eine gesicherte Entnahme der 
Rlterelemenle 79 ist die AbweiseroUe 713 vorgesehen. 

20 [0077] Die Fillerelemenle 79 werden dann auf der En mah- 
mctrommcl 8.5 mittels cincs crstcn Kreismessers 72.8 und 
zwei zweiten Kreismesser 72.9, die jeweils iiber Schleifmit- 
tel 73.8 und 73J9 standig gescharit werden, in via: Filterele- 
mente 81 4-facher Gebrauchslange geschnitten. Daraufhin 

25 werden die geschnittenen Filterelemente 81 in eine Staffel- 
trommel 13,5 ubergeben, so dafi diese wie in Fig. lOb darge- 
steUt ist gestaffelt auf der Staffeltrommel 13J5 angeordnet 
sind. Auf der darauf folgcnden Schiebe-ZSchneidetronunel 
743 werden die zunachst gesta£felten Rlterelemente 81 

30 queraxial fluchtend verschoben um dann mittels eines weite- 
ren sich routierend bewegenden Kreismessers 72.10 in je- 
weils zwei Filtereleiiiente 82 2-facher Gebrauchslange ge- 
schnitten zu werden. Diese werden dann auf die Staffeltrom- 
mel 13.4 gestaffelt ubergeben. Es folgt dann die erfindungs- 

35 gemaBe Schiebe-ZSchneid-ZSchiebeoonunel 90, mittels der 
die Blterdemente 2-facher Gebrauchslange 82 in Hlterele- 
mente 1-facher Gebrauchslange 83 geschnitten weiden und 
auseinand^gezogen werden, um dann auf die 21usammen- 
steUtrommel 64^ ubergeben zu werden. AnschlieBetKi an 

40 die ZusanunensteUtrommel 64:5 ist die UbergabeUoimnel 
63.9 angeordnet, auf die die Filterelemente 83 ubergeben 
werden. 

[0078] Fig. 1 1 zeigt in einer schematischen Seitenansicht 
ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel einer erfindungsgemaBen 

45 Multisegmentfilt^hersteUeinrichtung mit einer Strangbilde- 
voirichtung und einer anderen GruppeozusarmnensteUein- 
lichtung gemaB der Erfindung. AnsteUe der in den F^. 2 
und 3 dargesteUten ZusammensteUtrommeln 64.1--64.S und 
den mit diesen in Wrkverbindung stehenden Ubergabe- 

50 uxjmmeln 63.5, 63.6 und 63.7 sowie 63.9 tritt ein Forder- 
band 120, das in diesem spezieUen Ausfuhrungsbeispiel 
sich iiber die vier dargesteUten Funktionseinheiten 
605.4-605.6 und 613 erstteckL Je nach Wunsch der Fabri- 
kation der Multisegmentfilter weiden entsprechende Weich- 

55 elemente und Hartelemente iiber die diversen Trommeln in 
den Funktionselementen 605.4-605.6 und 613 verarbeitet 
und transportiert und mittels^iner entsprechend angepaBten 
t)bergabeux>mmei auf das Forderband 120 aufgeiegt Hier- 
bei werden die Filtersegmente in entsprechend vorgesehene 

60 Aufnahmcmulden 131 abgelcgt. Das Forderband 120 bzw. 
eine Vielzahl von Forderbandem 120.1-1203 wird bzw. 
werden iiber ein Antriebsrad 121 und ein Umlenkrad 122 in 
Forderrichtung 130 bewegt. Um die Filtersegmente in den 
Aufnahmcmulden des Fordwbandes 1-20 zu halten ist ein 

65 Vakuumkasten 123 vorgesehen^ dessen Funktion im folgen- 
den unter Bezugnahme auf die Fig. 12 und 13 naher be- 
schrieben wird. 

[0079] Nach AblcgCT samtUchcr Filtersegmente, die fur 
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einen Multisegmentfilter bzw. ein^ Doppelmultisegment- 
lilt^ vorgesehen sind, werden diese miltels einer Obogabe- 
trommel 63.10 und einer weiteieo Ubeigabetromn^l 63.11 
auf die an sicb bekannte Wendetiommel 28 ubeigeben, um 
daraufhin in einem langsaxialen Verfahren Umhullungsma- 
ienal um einen fortlaufenden Filtersirang beispielsweise in 
der hekannten KDF-Ma«:hine der Aninelderin zu hringen. 
Es ist femer ein-Reinigungskaslen 124 voigesehen, mitiels 
dem das Forderband 120 bzw. die Foiderbander 
120.1-1203 gereinigt werden konnen und zwar in einer Po- 
sition, in der keine Filtersegmente in den Mulden liegen. 
Hierzu kann beispielsweise Blasluft ^^rwendlIng 6nden. 
[0080] In Fig. 12a und Fig. 12b ist schematisch daige- 
stellL wie die Bestiickung mil Filtersegmenten in einem 
Ausfuhrungsbeispiel erfolgt, wobei der dazugehorige Vaku- 
umkasten 123 in Fig. 12b daigestellt ist. Zunachst einmal 
bewegt sich das Forderband 120 in Foiderrichtung 130. In 
Fig. 12a sind entsprechende Vakuumoffhungen 132 darge- 
stellt, die, wenn beaufschlagt mit Vakuum, dazu fiihien, daB 
Rlteisegnienle 83.1-83.4 in derwi Position auf der Vakuuin- 
offnung 132 gchaltcn werden. Die Lagc A cntspricht der Po- 
sition, in der die Weichelementeinheit 605.6 ein Filtereie- 
ment 83.1 in etwa mittig auf das R>ideiband in eine entspre* 
chenden Aufhahmemulde 131 ablegt. Daraufhin werden 
zwei Hartelemente 83.2 im Bereich d^ Hartelementeinheit 
613 auf das Forderband bei B abgelegt. AnschlieBend wer- 
den mittels eines ersien Schiebeelements 134 die Filterele- 
niente 83.1 und 83.2 zusammengeschoben. AnschlieBend 
werden zwei weiche Filterelemente 833 auBen um die 
scbon abgelegten Filterelemente abgelegt und zwar in der 
Weichelementeinheit 605.5 und zwar an der Position C. 
Auch diese Weichelemente weiden an die vorher schon ab- 
gelegten Rlterelemente angedriickt und zwar mittels eines 
Schiebeelements 135. SchlieBlich wild noch ein weiteres 
Weichelement 83.4 in der Weichelementeinheit 605.4 links- 
seitig bei D abgelegt und anschlieBend mittels eines Schieb- 
elements 136 zusammengeschoben. £s eigibt sich somit 
eine Rlterstabgruppe 27. 

[0081] In Fig. 12b ist schematisch dazu eine Anordnung 
einer Vakuumoffnung 133.1 des Vakuumkastens 123darge- 
stellt, wobei einige VakuumofFnungen 132 in den dazugeho- 
rigen Aufnahmemulden 131 der Veranschaulichung halber 
mit eingezeichnet sind. Es ist deutlich erkennbar, dafi sich 
die Vakuumoffnung 133.1 in Fordeirichiung veigroBert und 
zwar deigestak, daB die jeweils abgelegten Hlterelemente 
83.1-83.4 mit Vakuum beaufschlagt werden konnen. 
[0082] In Fig. 13a und 13b ist eine andere erfindungsge- 
maBe Ausfiihrungsform der Belegung mit Hlterelementen 
auf einem Forderband 120 bzw. wie in Fig. 13a daigestellt 
ist, auf sechs Forderbander 120.1-120.6 daigestellt. Bei die- 
ser Filterelementbelegung weiden zunachst die auBenlie- 
genden I^lterelemente aufgelegt und am Ende das innenlie- 
gende FilterelemenU Am Ende findet miuels des Schiebee- 
lements 137 ein Tusammenschieben der aufgelegten.Fiher- 
elemente zu einer Filterstabgruppe 27 statt. In F^. 13b ist 
entsprechend auch die Vakuumoffnung 133.2 daigestellt, 
die diese Art der FUt^belegung des bzw. der Foideibander 
entspncht 

[0083] Dw Vorteil der Veiwendung eines F5iderbandes 
anstelle von Fdrdertrommeln liegt zu einem daran, daB auf- 
grund einer kontinuierlichen Forderung keine radialen 
Krafte auf die Hltersegmente wirken, so daB ein sehr scho- 
nender Transport geschehen kann. Zudem existieren weni- 
ger Ubeigaben und es ist weniger haufig notwendig lAift- 
druck an- bzw. auszuschalten, so daB auch eine gerauschar- 
mere Hnrichtung ermoglicht ist SchlieBlich ist das Ihxxiuk- 
lionsmaterial inuner im Sichlbtaeich des Bedienpeisonals, 
so daB Fchlcr schr schncll crkannt werden konnen. 
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[0084] Durch die Verwendung selbstandiger Funktions- 
einheiten bei einer Einrichtung zum ^sammenstellen von 
Gruppen von Filteisegmenten zur Herstellung von Multi- 
segmentfiltem ist es mOglich, bspw. bei Verwendung von 

5 harten Elementen durch Einsatz von mehreren Modulen 
eine Steigerung der Produktionsleisiung zu enreichen, Es ist 
femer eine hohe Produklionsleistung moglich, wenn nur 
Weichmodule bzw. Weichelemenleinheiten \ferwendung 
finden. Es sind so insbesondere zwei bis fiinf Filtersegmente 

10 pro Multisegmentfilter heistellbar. Entsprechende Granulate 
werdoi voizugsweise konfektioniert in Hartelementen ein- 
gesetzt 

[0085] Durch die erfindungsgemaBen Vorrichtungen bzw. 
Einrichtungen ist ein sehr geiinger Maschinenbauaufwand 

15 notig. Femer ist ein geringes Funktionsrisiko gegeben, da 
bekannte Verfahren bei einigen Prozessen angewendet wer- 
den, wie insbesondere das bekannte Strang verfahren oder 
bspw. das Verfahren, das in der DE-OS 24 52 749 beschrie- 
ben ist und bei der Strangmaschine KDF der Anmelderin 

20 Verwendung Gndet 

Bezugszeichenliste 

1 Strangbildevorrichtung 
25 2 Gruppenbildevorrichtung 

3 Vorratsbehalter 

4 VorratsbehMlter 

6 Filterstab 

7 Filterstab 

30 8 Entnahmetiommel 

8.1-^.5 Entnahmetiommel 

9 Entnahmetiommel 

U Schneidvorrichtung 

12 SchnddvoiTichtung 
35 13 Staffeltrommel 

13.1-13.6 Staffeltrommel 

14 Staffeltrommel 

16 Schiebetrommel 
16.1 Schiebetrommel 

40 16.2 SchiebeU-ommel 

17 Schiebetrommel 

18 Beschleunigertrommel 

19 Beschleunigortiommel 
21 Schneidtroinmel 

45 22 Schn^dtiommel 

23 Schneidvorrichtung 

24 Schneidvorrichtung 

26 Zusammenstelltionunel 

27 Filterstabgruppen 
50 28 Wendetrommel 

29 Bobine 

30 Bobinenhalterung 

31 UmhiiUungsstreifen 

32 Beleimungsvonichtung 
55 33 Leimvorratsbehalter 

34 Auftragsduse 

36 Auftragsduse 

37 Beleimungsvonichtung 

38 Vorratsbehalter 
60 41 Ablegebeieich 

42 Abbindemittel 

43 Heizvorrichtung 

44 Formatkammer 
46 Klebkammer 

65 47 Ktihlvoirichtung 

48 Schneidvonichtung 

49 Kombinalionsfilleistabe 
'50 Strangabschncidcr 
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53.1-53.4 Weicheleraentvorralsbehalter 
54.1-54.2 Haitelementvoiratsbehalter 

56 MuUbehalter 

57 EinstoBtromniel 

58 En^ieversoigungseinheit 
604 Weichelementeinheit 
605.1 Weicheletnenteinheit 
605.6 Weichelementeinheit 
61.1-613 Haneleraenieinheil 
62 Ubergabeeinheil 
63.1-63.10 Uber^abetromniel 
64.1-64.5 Zusammensielltronimel 
70.1-703 Zufuhrelement 
71.1-713 Abweiserrolle 
72.1-72.10 Kreisniesser . 
73.1-73.10 Schleifelement 
74.1-743 Schiebe*/SchDeidetionunel 
75.1-75.2 Schiebc-ZUbergabetrommel 
79Fihereleinent (16-fach) 

80 Fillcreleiiieni (8-fach) 

81 Filicrclcmcni (4-fach) 

82 Filicrelenient (2-fach) 

83 Mllcrsiopsel 
83.1-83.1 Filierelcmenle 

84 Autnahnieniulde 
86.1-86.2 Zuluhrschachl 

87 Hartlilterelenieni 

88 Schiebeelenient 

90 Schicbe*/Schneid-/Schiebetronimel 
92.1-92.1 Muidenabdichtung 
93.1-93.1 Anschlag links 
94 Anschlag rcchls 
96 Drehnjonienisiuize 
97.1-97.2 Tauiiielscheibc 

98 Lufisieuerkorpcr 

99 LuftauslaB 

100 Ausfriisung 

101 Kugellager 

102 Welle 

103 Nadellager 

104 Messemui 

106 Luflbohrung 

107 Luflbohrung 

108 Luflbohrung 

109 Kurvenkorpcr 

110 Ausfrasung 

120 Forderband 
120J-1203 Forderband 

121 Antriebsnid 

122 Umlenkrad 

123 Vakuumkasicn 

124 Reinigungskasten 

130 Forderrichlung 

131 Mulde 

132 Vakuumoffnung 

133.1 Vakuunioffnung 

133.2 Vakuumoffnung 
134 Schiebeelemenl 
137 Schiebeelemeni 

Patentanspruche 



16 



10 



IS 



20 



30 



35 



40 



SO 



55 



60 



1. Einrichtuog zum Zusammenstellen von Gruppen 
(27) von Filtersegmenten (6, 7, 79, 80-83, 83.1-83.4, 
87) zur Herstellung von Multisegmentfiltem (49) der 65 
tabakverarbeitenden Industrie in einem Strangverfah- 
ren, wobei je Mullisegmenlfilljer (49) wenigslens zwei 
untcrschicdAichc Artcn von Inltciscgincntcn (6, 7^ 79, 



80-83, 83.1-83.4, 87) vorgesehen sind, dadurcfa ge- 
kennzekhnet daB die £inrichtung in eine Mehrzahl 
von selbstandigen Funktionseinheiten (604, 
605.1-605.6, 61.1-613) unierteilbar isi. 

2. Einnchtung nach Anspnich 1, dadurcb gekenn- 
zeichnet, daB je Art eines Filtersegments (6, 7, 79, 
80-83, 83.1-83.4. 87) eines Multisegmentfi Iters (49) 
eine Funktionseinheit (604, 605.1-605.6, 61.1-613) 
vorgesehen isl. 

3. Einnchtung nach Anspnich 1 und/oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB je Filiersegnieni (6, 7, 79, 80-83, 
83.1-83.4, 87) eines Muliisegmentfilters (49) eine, ins- 
besondere einzige, Funktionseinheit (604, 
605.1-605.6, 61.1-613) vorgesehen ist. 

4. Einnchtung nach einem oder mehreren der Anspru- 
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daS die Mehrzahl 
selbstandiger Funktionseinheiten (604, 605.1-605^, 
61.1-613) in einer Reihe dei^gestalt angeordnet sind, 
daB wenigslens ein Teil der Fordorelemente (8.1-8^, 
13.1-13.6, 16, 16.1-16.2, 63.1-63.10, 64.1-64.5, 
74.1-743, 75.1-75.2, 90) zwcicr bcnachbartcr Funkti- 
onseinheiten (604, 605.1-605.6, 61^-613) in Wirk- 
verbindung bringbar, insbesondere ineinander greifbar 
sind. 

5. Einnchtung nach Anspnich 4, dadurch gekenn- 
Zfdchnet, daB die Forderelemente (63.1-63.10, 
64.1-64.S) Zusammenstelltronunehi (64) und/oder 
Ubergabetronuneln (63) unifassen. 

6. Einnchtung nach Anspnich 4 und/oder 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB die in Wirkverbindung bnngbaien 
Forderelemente (63.1-63.10, 64.1-64.5) horizontal in 
einer Reihe angeordnet sind. 

7. Einnchtung nach einem oder mehreren der Ansprii- 
che 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB jede Funkti- 
onseinheit wenigstens eine Zusammensteilunoinmel 
(64.1-64.5) umfaBt. 

8. Einnchtung nach einem oder mehreren der Ansprti- 
che 4 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Giuppe 
(27) von Filtersegmenten (6, 7, 79, 80-«3, 83.1-83.4, 
87) mittels der FordmlemeDte queraxial fdiderfoar 
sind. 

9. Einnchtung nach einem oder mehreren der Ansprii- 
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens 
ein Forderband (120, 120.1-1203) vorgesehen ist, das 
queraxial zur Forderrichtung (130) Aufnahmemulden 
(131) fiir Fillersegmente (83J-83.4) umfaBt, wobei 
wenigstens zwei benachbarte Funktionseinheiten (604, 
605.1-605.6, 61.1-613) jeweils wenigstens ein For- 
derelement (63.1-63.10, 75.1-75.2, 90) umfassen, das 
in A^rkverbindung mil dem wenigstens einen Forder- 
band (120, 120.1-120.6) bringbar ist 

10. Einrichtung nach Anspnich 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB jede Funktionseinheit wenigstens ein 
FonierelementX63.1-63.10, 75.1 , 75.2, 90) umfaBt, das 
in >^rkverbindung mit dem wenigstens ^nen Forder- 
band (120, 120.1-120.6) bringbar isl. 

11. Einrichtung nach Anspruch 9 und/oder 10, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Forderrichtung (130) 
des wenigstens einen Forderfoandes (120, 120.1-120.<0 
horizontal ist 

12. Einrichtung nach einem oder mehreren der An- 
spriidie 9-11, dadurch gekennzeichnet, daB Mittel 
(123, 132, 133.1, 133.2) zum Fixieren von Filterseg- 
menten in den Aufnahmemulden <131) voigesehen 
sind. 

13. Einrichtung nach einem oder mehreren der An- 
spruche 9-12, dadurch gekennzeichnet, daB wenig- 
stens cin Mittel (134-137) zum Vcrschicbcn von in den 
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Aufnahmemulden (131) angeordneten Filtersegmenten 
vorgesehen isl. 

14. Hinrichtung nach einem oder mehrereo der An- 
spruche ^13, dadurch gekennzeichneu daB wenig- 
stens ein Saubeningselement (124) zum Saubem des 3 
wenigstens einen Forderbandes (120, 120.1-120.6) 

vorgejsehen isL 

15. Einrichlung nach einem oder mehreren der An- 
spriiche 9-14, dadurch gekennzeichnet, daB raehrere 
nebeneinander angeordnete Fdrderbander 10 
(120.1-120.6) vorgesehen sind, die im wesentlicben 
parallel zueinander bewegbar sind. 

16. Multisegmentfiltertierstelleinrichtung mit einer 
Strangbildevorrichtung (1) und einer Ubergabevorrich- 
lung (62) zur fJbeigabe von (Jruppen (27) von Filler- 15 
segmenten (6, 7, 79, S0-S3, 83.1-«3.4, «7) aus einer 
Einrichlung nach einem oder mehreren der Anspriiche 

1 bis 15 in die Slrangbildevorrichlung. 

17. Muldenlrommel (90) zum langsaxialen Posilionie- 
ren von zu durchtrennenden und/oder durchlrennlen 20 
siabformigcn Anikcln (79, 80-83, 83.1-«3.4) der la- 
bakverarbeilenden Industrie in Aufnahmemulden (84) 
mi I bewegbar ausgebildeien Ausrichtanschiagen (93.1, 
93^, 94.1, 94.2), dadurch gekennzeichnet, dafi wenig- 
stens ein Posilioniermillel (92.1, 92.2, 93.1, 93 J, 94.1, 25 
94.2, 106-108) zum voneinander weg Posilionieren 
zweier in einer Aufnahmemulde (84) langsaxial neben- 
einander angeordnelen slabfbrniigen Anikeln (6, 7, 79, 
80-83, 83.1-83.4, 87) vorgesehen sind. 

18. Muldenlrommel nach Anspruch 17, dadurch ge- 30 
kennzeichnel, daB ein der Muldenlrommel (90) zuge- 
ordneles Schneidmitlel (72.1-72.10) vorgesehen isl. 

19. Muldenlronunel nach Anspruch 17 und/oder 18, 
dadurch gekennzeichnet, dafi das wenigstens eine Posi- 
tionienninel (92.1, 92.2, 93.1, 93.2, 94.1, 94.2, 35 
106-108) wenigstens ^nen Saugluftkanal (106-108) 
umfafit 

20. Muldenlrommel nach Anspruch 19, dadurch ge- 
kennzeichnel, dafi wenigstens zwei Saugluftkanale 
(107, 108) vorges^en sind, die langsaxial an gegen- 40 
iiberliegenden Enden der Aufnahmemulde (84) ange- 
ordnel sind. 

21. Muldenlrommel nach einem oder mehreren der 
Anspruche 17 bis 20, dadurch gekennzeichnet, dafi 
eine Beluftungsoffhung (108) in einer Muldenabdich- 45 
lung (92.2) vorgesehen ist. 

22. Muldenlrommel nach Anspruch 21, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi die Beluftungsoffhung (108) in ei- 
nem Bereich der Muldenabdichtung (92.2) vorgesehen 
isl, der derart angeordnet isU dafi eine Beluftung zwi- 50 
schen zwei langsaxial benachbart angeordneten siab- 
fbrmigen Artikeln (6, 7, 79, 80-^, 83.1-83.4, 87) er- 
moglicht ist. 

23. Muldentrommel nach einem oder mehreren der 
Anspruche 17 bis 22, dadurch gekennzeichnet, dafi 55 
Mittel (88, 110) vorgesehen sind, um die in queraxial 
aufeinander folgenden Aufnahmemulden (84) aufge- 
nommenen und geslaffelien Artikel (6, 7, 79, 80-83, 
83.1-83.4, 87) in eine queraxial fluchtende Position zu 
uberfuhren, in der vorzugsweise ein Scfaneidvorgang 60 
ausfuhrbar ist. 

24. Muldenlrommel nach einem oder mehreren der 
Anspruche 17 bis 23, dadurch gekennzeichnet, dafi die 
eine Stimseite der stabfonnigen Artikel beaufschlagen- 
den Ausrichtanschlage (93.1, 93.2, 94.1, 942) lelativ 6S 
zu den Aufnahmemulden (84) langsverschiebbar sind. 

25. SelbslandigeFunktianseinheil (604, 605.1-605.6), 
insbcsondcrc zum Zufiihrcn von I^ltcrscgmcntcn (6, 7, 
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79, 80-83, 83.1-83.4) zu weiteren Filtersegmenten, 
mittels der Gn^^pCT (27) von Hlters^menten ^ Her- 
stellung von Multisegmentiiltmi (49) dsr tabakverar- 
beitenden Industrie in einem Strangverfahien zusam- 
menstellbar sind, dadurch gekennzeichnet, dafi die 
Funktionseinheit (604, 60S.1-60S.6) wenigstens eine 
Muldenlrommel (90) nach einem oder mehreren der 
Anspruche 17 bis 24 umfafit 

26. Einrichlung nach einem oder mehrer«i der An- 
spriiche 1 bis 16 mit wenigstens einer Muldentrommel 
(90) nach einem oder mehreren der Ansi»uche 17 bis 
24. 

27. MuldsegmentfiltCTherst^einrichtung mil wenig- 
stens einer Muldenlronunel (90) nach einem oder meh- 
reren der Anspruche 17 bis 24. 
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